Podsumowanie

Dzigki zastosowaniu glowicy samocentrujacej zamontowanej na
wylocie wytlaczarki uzyskano mozliwosé powlekania poliamidowych
linek warstewka nastgpujacych tworzyw termoplastycznych: polikapro-
amidu, ABS, polipropylenu, poliformaldehydu i poliuretanu. Produkty
charakteryzowaly si¢ gladka powierzchnia, centrycznym ulozeniem
otoczki wokét rdzenia i rownomierna gruboscia otoczki na calej
dtugosci linki. Linki wykonane z poliamidowej przgdzy kordowe;j (dtex
940 x 2 x 4), powleczone warstewka polikaproamidu o grubosci otocz-
ki 0,2 mm, zastosowano jako struny do rakiet tenisowych, a linki
sporzadzone z pocienionej przgdzy poliamidowej (dtex 235 x 3 x 3)
o identycznej otoczce — jako struny do rakiet badmintonowych.

Wiyniki badan wskazuja na mozliwo$¢ wykorzystania glowicy samo-
centrujacej do powlekania produktow mineralnych (np. kwarcowych
lub szklanych) wspomnianymi tworzywami termoplastycznymi. Zatem
przedstawiona technologi¢ mozna zastosowaé do produkcji kabli
swiattowodowych.

BRONISEAW PITAK
Zaklady Wiokien Chemicznych ,,Stilon” w Gorzowie Wielkopolskim

Opracowano sposdb wytwarzania strun tenisowych i badmintono-
wych, polegajacy na spiralnym oplataniu rdzenia wykonanego z poli-
meru wloknotwoérczego pojedyncza warstwa zylek polikaproamido-
wych. Skonstruowano urzadzenie do oplatania.

W wyniku badan partii informacyjnych strun stwierdzono, ze:

- optymalna struna do rakiet tenisowych ma rdzen wykonany z zytki
poliamidowej o grubosci 0,96 mm, spiralnie opleciony jedna warstwa
oplotu ztozona z 18 zylek poliamidowych o grubosci 0,20 mm;

— optymalna struna do rakiet badmintonowych ma rdzen wykonany
z jedwabiu technicznego 1880 dtex (lub 1400 dtex) o grubosci 0,80 mm
(lub 0,75 mm), spiralnie opleciony jedna warstwa oplotu ztozong z 12
(lub 11) zylek poliamidowych o grubosci 0,15 mm.

Otrzymano 1990.10.19
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Rozwoj produkcji magnetycznych nosnikow zapisu

w Zakladach ,,Stilon”

Omoéwiono kierunki i warunki rozwoju techniki i technologii
produkcji magnetycznych no$nikéw zapisu w ZWCh ,,Stilon”
w latach 1951 - 1991.

W Zaktadach Wiokien Chemicznych ,,Stilon” problemami magnety-
cznych nosnikow informacji zaczgto sig zajmowac w pierwszej potowie
lat szes¢dziesiatych. Pierwsza tasm¢ magnetofonowa wyprodukowano
w koncu 1963 r. Byla to tasma na podlozu acetylocelulozowym,
otrzymana tzw. polsucha technika oblewu.

W tym czasie w $wiecie technika i technologia wytwarzania tasm
magnetycznych byly juz znacznie rozwinigte, ale tajemnic tej produkcji
skrzetnie strzezono. Upowszechniane informacje dotyczyly jedynie
0g6lnej zasady procesu wytwarzania. Wiadomo byto, Ze przygotowanie
lakieru odbywa sie w mtynach kulowych o roznej konstrukcji i ze lakier
nanosi si¢ na podloze w dwojaki sposob. W tzw. metodzie suchej lakier
magnetyczny nanoszono na gotowe, suche podioze wytworzone wczes-
niej w innej maszynie i w innym procesie, natomiast metoda poisucha

Mgr Bronistaw PITAK w roku 1956 ukonczyt
Wydziat Matematyki, Fizyki i Chemii Uniwer-
sytetu Jagielloniskiego w Krakowie. Jest petno-
mocnikiem dyrektora ds. kaset wizyjnych i dys-
kietek w Zaktadach Wiokien Chemicznych ,,Sti-
lon” w Gorzowie Wielkopolskim. Specjalnos¢
— chemia nieorganiczna.
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polegata na wylewaniu podloza i nanoszeniu lakieru w tej samej
maszynie i w tym samym procesie. Probe czasu wytrzymal pierwszy
sposoOb i obecnie jest on powszechnie stosowany.

W ZWCh ,Stilon” od samego poczatku produkcji tasm magnetycz-
nych podjeto prace doswiadczalne nad technika i technologia ich
wytwarzania. Prace te, a takze zaplecze umozliwiajace ich prowadzenie,
ciagle rozszerzano i doskonalono. Owocem tych prac bylo mu.in.
wprowadzanie na rynek nowych wyrobow, zwigkszenie wielkosci pro-
dukcji tasm i rozszerzenie wiedzy z zakresu techniki i technologii.

Caly okres produkcji nosnikoéw magnetycznych w ,,Stilonie”, od
1963 r. do dnia dzisiejszego, mozna podzieli¢ na 4 etapy, czgsto trudne do
oddzielenia dokladna data, lecz wyraznie si¢ rozniace.

Produkcja taSmy acetylocelulozowej (lata 1963 — 1970)

Poczatkowo technologia tej produkcji byla oparta na projekcie
opracowanym w Biurze Projektéw ,,Chemitex” w Lodzi na podsta-
wie informacji technicznych dotyczacych oblewu tasmy uzyskanych
z ORWO (NRD) i zatozen do planu przygotowania lakieru otrzyma-
nych z Filmowego Osrodka Doswiadczalno-Ustugowego w Warszawie,
gdzie wezeséniej uruchomiono produkcj¢ magnetycznej taSmy kinemato-
graficznej (perforowanej) z zastosowaniem ,suchej” techniki oblewu.
Cze$¢ urzadzen wykonano w kraju, a cze$¢ zakupiono za granica
(np. maszyn¢ oblewnicza w RFN i krajarke w Anglii).

W czasie uruchamiania instalacji napotkano duze trudnosci zwiazane
zwlaszcza z nanoszeniem magnetycznego lakieru na podtoze i z cigciem
wstegi (dolnej) o szerokosci 300 mm na tasmy uzytkowe o szerokosci
rownej 6,25 mm. W maszynie oblewniczej, zakupionej w firmie Hofman
Schwabe, zle bylo usytuowanie rozlewnika lakieru w stosunku do
rozlewnika podtoza. Odlegtos¢ migdzy rozlewnikami wynosita 1 m, co
uniemozliwialo odpowiednie osuszenie podloza przed naniesieniem



lakieru i czgsto wywotywalo zaklocenia w dziataniu tego urzadzenia. Po
wielu probach i analizie przyczyn zaklocen zdecydowano sig
na przebudowg¢ maszyny oblewniczej, polegajaca na prawie trzykrot-
nym zwigkszeniu odlegloSci migdzy rozlewnikami. Zmieniono tez
surowiec przeznaczony na podloze: 2,5-octan celulozy rozpuszczalny
w acetonie zastapiono trioctanen celulozy rozpuszczalnym w dich-
lorometanie, ktory odparowuje znacznie tatwiej (szybciej) od acetonu.
Dzigki tym zmianom ograniczono zaklocenia i ustabilizowano proces
oblewu.

Jednocze$nie prowadzono badania nad przygotowaniem lakieru,
zwlaszcza nad rozcieraniem tlenkéw magnetycznych w miynach kulo-
wych. Badano zaleznosci miedzy jakos$cia tasmy a konstrukcja miyna
kulowego, liczba i wielkoscia kul, czasem rozcierania i dodatkami do
rozcieranych tlenkow. Uzyskane wyniki umozliwity racjonalne przygo-
towanie lakieru.

Dosy¢ sprawnie przebiegalo uruchomienie instalacji i opanowanie
procesu przygotowania roztworu acetylocelulozy na podtoze i roztworu
nitrocelulozy jako $rodka wiazacego do lakieru, przy czym bardzo si¢
przydato doswiadczenie zdobyte podczas uruchamiania produkcji tri-
octanowej folii fotochemicznej. Dosyé sprawnie przebiegalo roéwniez
uruchomienie produkcji magnetycznych tlenkoéw zelaza z zdlcieni
zelazowej.

W 1965 r. podjgto prace nad przygotowaniem produkcji tasmy
magnetofonowej przeznaczonej do stosowania w studiach rozglo$ni
radiowych. W tym czasie w studiach radiowych uzywano tasm firmy
Agfa lub BASF (z RFN) i ORWO (z NRD). Tym razem oprocz wielu
problemow technicznych, ktore trzeba bylo rozwiaza¢, nalezalo po-
konaé psychiczny opor pracownikow rozglosni, poniewaz poczatkowo
watpili oni w to, ze ,Stilon” potrafi wykona¢ tasme spetniajaca ich
wymagania. Po wielu probach, w 1967 r. wdrozono do produkcji tadme,
ktora nastgpnie stosowano w rozglo$niach radiowych. Stopniowo
uzytkownicy przekonali si¢ o jej dobrej jakosci i juz w 1968 r. zupelnie
zastapita ona tasm¢ firmy ORWO.

W latach sze$édziesiatych rozpowszechnily si¢ magnetofony wielo-
$ciezkowe ze zmniejszona szybkoscia przesuwu tasmy, w zwiazku z czym
znacznie sie zwigkszyly wymagania co do jakosci tasm. Czotowi
producenci wprowadzili kalandrowanie tasm. Podloze acetylocelulo-
zowe powszechnie zastgpowano podlozem poliestrowym majacym
znacznie lepsze wlasciwosci mechaniczne.

W ,.Stilonie” brakowato $§rodkow dewizowych na zakup kalandra.
Przystapiono wigc do zaprojektowania wlasnego urzadzenia, ktorego
eksploatacje rozpoczeto w 1969 r. Podjeto tez prace nad tasma
poliestrowa. Podstawowa trudno$¢ stanowilo opracowanie receptury
i znalezienie optymalnych warunkow przygotowania lakieru, ktory by
sie odznaczal — poza innymi niezbednymi wlasciwosciami — dobra
adhezja do podtoza poliestrowego. Po wielu probach opracowano taka
recepture i, po przystosowaniu maszyny oblewniczej do ,suchego
oblewu”, w 1970 r. rozpoczeto produkcj¢ tasmy magnetofonowej na
podtozu poliestrowym.

W omawianym okresie opracowano i wdrozono do produkcji
nastgpujace tasmy:

— w 1963 r. DA-55 (tasSm¢ amatorska na podlozu z 2,5-octanu
celulozy, grubosci 55 umy);

— w 1964 1. TA-55 (taSme amatorska na podiozu z trioctanu celulozy,
55 pm);

— w 1966 . TA-35 (taSme amatorska na podiozu z trioctanu celulozy,
35 pm);

— w 1967 r. TRS-55 (tas$me radiowa szlifowana na podtozu z trioctanu
celulozy);

— w 1969 r. TAK-35 (tasme amatorska kalandrowang na podlozu
z trioctanu celulozy, 35 um);

— w 1969 r. TRK-55 (taSme radiowa, kalandrowana, na podlozu
z trioctanu celulozy, 55 um).

Rozwdj produkgji sprzetu do zapisu magnetycznego wiazal si¢ ze
zmniejszeniem szybkosci przesuwu tasmy i zmniejszeniem szerokosci
$ciezki zapisu. Jednocze$nie musiata si¢ zmniejszy¢ grubosé tasmy
izwigkszy¢ precyzyjnosc jej wykonania. Urzadzenia, za ktérych pomoca
w . Stilonie” produkowano tasmy, ograniczaly mozliwosci spelnienia
tych wymagan. Nalezalo urzadzenia wymieni¢ na nowocze$nicjsze
maszyny dajace wieksze mozliwosci technologiczne. Problem polegat na
tym, ze nie bylyby to urzadzenia katalogowe, tatwe do nabycia. Kazdy
wytwdrca taSm dostosowuje urzadzenia do wiasnej technologii i techno-
logie do urzadzen, ktére posiada. Tak wigc gwarancje dobrej jakosci
wyrobu mogt da¢ zakup urzadzen wraz z technologia, do czego zaczgto
si¢ przygotowywacé w 1969 r.

Produkcja taSmy poliestrowej wedlug wiasnej technologii
(lata 1970 - 1973)

W 1970 r. pélsucha technik¢ oblewu zastapiono nowa technika
polegajaca na nanoszeniu lakieru magnetycznego na gotowe podloze,
w tym wypadku na podloze poliestrowe. Opanowanie nowej techniki
oblewu i technologii produkgcji tasm poliestrowych, opracowanej w po-
przednim okresie, bylo duzym krokiem do przodu. Mozna bylo teraz
wytwarzaé taSme o mniejszej grubosci, wigkszej elastycznosci i wytrzy-
matlosci, w zwiazku z czym warstwa magnetyczna lepiej przylegata do
glowicy. Po wprowadzeniu nowej technologii podwoity si¢ zdolnosci
produkcyjne.

Po wielostronnej analizie oferowanych urzadzen i technologii,
uwzgledniwszy ich zalety techniczne i finansowe mozliwosci Zakladow,
w 1970 r. podpisano kontrakt z firma Agfa-Gevaert. Po zawarciu tego
‘kontraktu skoncentrowano si¢ na ustabilizowaniu procesu wytwarzania
tasmy wedlug wilasnej technologii, za pomoca posiadanych urzadzen,
i wprowadzeniu nowych wyrobow odpowiadajacych potrzebom od-
biorcow. Jednoczesnie przygotowywano si¢ do sprawnego zainstalowa-
nia zakupionych urzadzen i zastosowania nowych technologii.

W omawianym okresie wdrozono do produkcji nastgpujace wyroby:

— w 1970 r. PAK-35 (amatorska tasme¢ kalandrowana, poliestrowa,
o grubosci 35 um);

— w 1971 r. kasety C-60 (magnetofonowe kasety o czasie zapisu
60 min);

— w 1972 r. kasety nagrane (o réznym czasie odtwarzania);

— w 1972 r. PAK-25 (amatorska tasme kalandrowang, poliestrowa,
o grubosci 25 um);

— w 1972 r. PRK-55 (taémg radiowa kalandrowana, poliestrowa).

Podjecie produkcji kaset magnetofonowych bylo zwiazane z szybkim
rozpowszechnianiem si¢ sprzetu do zapisu dzwigku na tadmie w kase-
tach. System ten, opracowany i wprowadzony na rynek przez firme
Philips w 1963 r., wygral konkurencje z innymi systemami. Produkcje¢
magnetofonow tego typu przygotowano w Zakladach Radiowych
im. Marcina Kasprzaka. W ,Stilonie” produkcja kaset w tym okresie
polegala na montowaniu ich z importowanych elementow. Niezbgedne
urzadzenia do tego celu, tj. stoly montazowe z odpowiednim oprzyrza-
dowaniem i przewijarki, wykonano w ,,Stilonie”.

Produkcja tasmy i kaset magnetofonowych na licencji
Agfa-Gevaert (lata 1974 + 1985)

W ramach kontraktu podpisanego w 1970 r. zakupiono m.in.
podstawowe urzadzenia stuzace do przygotowania lakieru magnetycz-
nego, maszyn¢ oblewnicza z niezbednym wyposazeniem, nowego typu
krajarki do cigcia taSmy, podstawowe urzadzenia do produkcji tlenkow
magnetycznych, urzadzenia do produkcji elementow kaset (w tym
wtryskarki i formy wtryskowe), podstawowe urzadzenia do montazu
kaset, aparature niezbedna do kontroli jakosci wyrobow.

Po wykonaniu prac inwestycyjnych, polegajacych na adaptacji po-
mieszczen i zainstalowaniu urzadzen, w 1974 r. uruchomiono produkcje
tasm magnetycznych i kaset, zgodnie z kontraktem. Wiedza i doswiad-
czenie zgromadzone wczesniej, a takze zaangazowanie zatogi, umozli-
wily szybkie opanowanie nowej technologii po krotkim przeszkoleniu
zatogi u licencjodawcy.

Podstawowe nowosci techniczne polegaty na:

— zastapieniu miynéw perfowych miynami kulowymi w wezle przy-
gotowania lakieru;

— wprowadzeniu systemu rastrowego (zamiast filierowego) podczas
oblewania podtoza lakierem;

— wbudowaniu kalandra w maszyn¢ i zastosowaniu kalandrowania
w procesie oblewu;

—~ zastosowaniu innego sposobu ostrzenia nozy i ich docisku w kra-
jarce tasmy oraz nawijaniu tasmy na gotowe szpule;

— wprowadzeniu w produkcji tlenkow automatycznie sterowanego
pieca obrotowego zamiast systemu kuwetowego.

Uruchomiono wowczas produkcj¢ nastgpujacych wyrobow:
— KN-18 (kasetowa tasma niskoszumowa o grubosci 18 um);
— KN-12 (kasetowa tasma niskoszumowa, 12 um);

— KN-9 (kasetowa taséma niskoszumowa, 9 um);

— A-25 (amatorska tasma szpulowa, 25 um);

— A-35 (amatorska tasma szpulowa, 35 um);

— AN-25 (amatorska tasma niskoszumowa, 25 um);
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AN-35 (amatorska tasma niskoszumowa, 35 um);

R-50 (radiowa tasma, S0 um);

CY-50 (tasma cyfrowa komputerowa, 50 um);

kasety C-60 (kasety magnetofonowe o czasie zapisu 60 min);

— kasety C-90 (kasety magnetofonowe o czasie zapisu 90 min);

— kasety C-120 (kasety magnetofonowe o czasie zapisu 120 min);

Wymienione tu wyroby znalazly uznanie na krajowym rynku, a takze
wérod specjalistow zagranicznych. W tym okresie na rynku krajowym
popyt na tasmy i kasety szybko si¢ zwigkszal, w zwiazku z czym
zabroniono zaktadowi eksportowania ich, mimo powstatych mozli-
wosci wejScia na rynki zagraniczne.

Na szczegolna uwage zastuguje tasma CY-50, przeznaczona do
komputeréw z pamigcia tasmowa. Mimo poczatkowego oporu pracow-
nikow osrodka komputerowego przetwarzania danych, pézniej stoso-
wano ja ch¢tnie i z powodzeniem, na réwni z tasmami renomowanych
firm.

W polowie lat siedemdziesiatych popyt na magnetyczne no$niki
informacji znacznie sie zwigkszyl i okazato sie, ze dotychczasowa
zdolno$¢ produkcyjna ,,Stilonu” jest zbyt mata. Mozliwosé zwigkszenia
produkcji ograniczal sposéb przygotowania lakieru, sposéb cigcia
tasmy i produkcji elementéw kaset (wtryskarki i formy wtryskowe).
Dzigki nawiazaniu wspolpracy z Kozielska Fabryka Maszyn ,Kofama”
w Kozlu zastosowano w ,,Stilonie” krajowe miyny perfowe. Wydajnosé
operacji przygotowania lakieru znacznie si¢ wowczas zwigkszyla, co
~po przebudowie jednej z krajarek i przystosowaniu jej do cigcia tasmy
szpulowej — umozliwito znaczne zwigkszenie wydajnosci produkcji
tasm o szerokosci roOwnej 6,25 mm.

Jednoczesnie prowadzono dziatania zwigzane z rozbudowa bazy
doswiadczalnej i wzmocnieniem kadry. Dzigki ciaglym pracom do-
$wiadczalnym nad technika, technologia i nowymi wyrobami, byly one
stopniowo doskonalone i wdrazane do produkgcji:

— w 1977 r. T'S-1 (ta$ma magnetofonowa czyszczaca);

— w 1977 1. KS-1 (kaseta magnetofonowa czyszczaca);

— w 1979 1. kasety FF (kasety magnetofonowe ferrum forte),

— w 1984 1. kasety FM (kasety magnetofonowe ferrum maxi);

— w 1984 r. kasety VCR (kasety wizyjne).

W 1984 r. rozpoczeto produkcje kaset wizyjnych VCR, do czego
przygotowywano si¢ od 1978 r. Ten system zapisu obrazu byt jednak
bardzo niedoskonaly i wkrotce zostal zastapiony innym systemem.
Dlatego po wyprodukowaniu kilkunastu tysigcy sztuk kaset VCR
zaprzestano ich wytwarzania. Urzadzenia produkcyjne i aparaturg
pomiarowa wykorzystano do intensyfikacji produkgcji kaset magneto-
fonowych i podczas uruchamiania produkcji kaset wizyjnych VHS
w nastepnym okresie.

Intensyfikacja dzialan zwigzanych ze zwigkszeniem produkcji
i rozszerzeniem asortymentu no$nikéw magnetycznych
(lata 1986 - 1990)

Okres ten charakteryzuje si¢ koncentracja dziatan zmierzajacych do
przygotowania i podjecia produkcji kaset wizyjnych i dyskietek oraz
zwigkszenia produkcji kaset magnetofonowych. Po wyeliminowaniu
systemu VCR stopniowo znaczna przewag¢ wsrod innych systemow
zapisu obrazu zdobyl system VHS, opracowany w 1976 r. przez
japonska firme¢ JVC. W 1984 r. magnetowidy VHS stanowity 80% calej
liczby magnetowidow sprzedanych w $wiecie, rownej 28,2 mln.

W kraju produkcje magnetowidow VHS zaczeto przygotowywaé
w Zaktadach Radiowych im. Marcina Kasprzaka (w 1985 r.) i w Za-
ktadach Radiowych ,,Diora” (w 1986 r.). Koncepcja podjecia produkcji
kaset VHS w ,Stilonie” powstala w pierwszej polowie 1986 r. Na
poczatku grudnia tego roku na spotkaniu Prezydium Komitetu
ds. Nauki i Postgpu Technicznego przy Radzie Ministréw zapropono-
wano podpisanie rzadowego zamdwienia na kasety VHS. ,,Stilon” miat
by¢ generalnym wykonawca i miat dostarcza¢ 2 mln kaset rocznie
(zamiast 500 tys./r., co wczesniej przyjmowano w planach rzadowych).
Propozycja zostata przyjeta i taka umowe podpisano w 1987 r. Zawarcie
tej umowy byto dla Zaktadu wazne ze wzgledu na mozliwos¢ pozyskania
w ten sposob pewnej ilosci dewiz na zakup niektérych urzadzen za
granica.

W ramach realizacji tego zadania opracowano recepturg i technologig
wytwarzania taSmy wizyjnej, przygotowano specjalna instalacj¢ do
przygotowania lakieru magnetycznego, maszyn¢ oblewnicza zaadapto-
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wano do oblewu tasmy wizyjnej, zaprojektowano i wykonano specjalny
kalander i krajarki do tasémy wizyjnej. Opracowano tez technologi¢
wytwarzania elementow kaset wizyjnych i wyposazono Zaktad w nowo-
czesne precyzyjne maszyny i urzadzenia (wtryskarki i formy wtryskowe).
Zorganizowano specjalny warsztat do wykonywania i renowacji form
wtryskowych.

Produkcje kaset wizyjnych, poczatkowo niewielka, podjgeto na po-
czatku 1988 r. i stopniowo zwigkszano ja do takiej wielkosci, jaka
w danym czasie mozna bylo sprzedaé. W czerwcu 1990 r. rzadowa
komisja odbioru zadania, po zapoznaniu si¢ na miejscu z produkcja
i odpowiednimi dokumentami wydata nastepujace orzeczenie: ,, Komisja
stwierdza wykonanie zamowienia rzqdowego nr 8.52 zgodnie z umowq
generalng i aneksem nr 1”.

Przygotowana baza techniczna i technologiczna stwarza znaczne
mozliwosci dalszego postgpu. Bedzie to miato wptyw na postgp w produ-
kgji innych wyrobow. Na przykiad warsztat przygotowany do wykony-
wania i renowacji form wtryskowych, wyposazony w nowoczesne
precyzyjne obrabiarki, bedzie stuzyt rowniez do produkcji form do kaset
magnetofonowych.

Prace prowadzone w ,Stilonie” w zwigzku z zamiarem podjgcia
produkcji dyskietek 5,257, z powodu niewywiazania si¢ kontrahenta
zagranicznego ze zobowiazan, zakonczyly si¢ w tym okresie jedynie
czesciowym sukcesem. W 1989 r. uruchomiono produkcje dyskietek
oparta na importowanym materiale typu bulk.

Duzy wysilek Zaktadow, wlozony w rozw¢j techniki i technologii
wytwarzania magnetycznych nosnikow zapisu, przyniost znaczne efek-
ty. Mimo ograniczen dewizowych i surowcowych doprowadzit do
mozliwosci zwigkszenia produkceji wyrobow spelniajacych bardzo wyso-
kie wymagania. Dalszy rozwoj tej wytworczosci, nadazajacy za rozwo-
jem $wiatowym, bedzie jednak wymagat sporych naktadéw finanso-
wych. Dlatego podjeto probg znalezienia odpowiedniego kontrahenta
zagranicznego (z kapitatem), z ktérym wspotpraca umozliwitaby znacz-
ne zwigkszenie produkcji i wprowadzenie wyrobow ,,Stilonu” na rynki
zagraniczne, a takze zautomatyzowanie najbardziej pracochlonnych
operacji, zwlaszcza montazu kaset. Obecnie prowadzi si¢ rozmowy,
ktorych celem jest ustalenie zakresu i warunkow wspotpracy.

Otrzymano 1990.10.19

Centralna Biblioteka Techniczna NOT

Warszawa, ul. Mazowiecka 12, tel. 27-36-12, 26-85-88

Biblioteka posiada duzy zestaw czasopism technicznych po-
pularnonaukowych i hobbystycznych, polskich i obcojezycz-
nych. Dysponuje mikrofiszami z wybranych czasopism z krajow
kapitalistycznych.

Prowadzi dzialalno$¢ wydawniczg i koordynacyjng osrodkow
inte w Federacji SNT NOT na terenie calego kraju.

Wykonuje na zamodwienie instytucji  kserokopie z posia-
danych wydawnictw.

Wspolpracuje z resortami, wyzszymi uczelniami i zakladami
pracy w zakresie informacji naukowej, technicznej i ekonomicz-
nej, udzielajac odpowiedzi na pytania z zakresu inte.

Centralna Biblioteka Techniczna NOT
! jest czynna

w poniedzialki i czwartki w godzinach 12° - 189
oraz we wtorki, Srody i piatki w godzinach 93¢ + 15%




